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I IЛСПОРТ IРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
Выrrолненпе работ по професспям рабочего (электросварщик ручной сваркш,

электросварщпк на автоматических и полуавтоматических машинах)

Программа профессиоI I tшьЕого модуJuI  явJutrется элементом основной образовательной
прогрzммы по специдIьности 22.02,06 Сваро.пrое производство базовой подготовки в части
освоения основного вида профессионаJIьной деятельности (ВПД: выполноние работ по
одноЙ иJIи нескольким профессиям рабочих, должностям сJryжащих и соответствующих
профессиональньIх компетенций (ПК):
22. 02. 06 Сваро.пrое производство

1. 1. I | е.пь и планпруемые результаты освоешпя професспонаJIьного мо.ryля
В резупьтате изучения профессионllJIьного модуJIя обучаrощийся должен освоитъ
основной вид выполнсние работ по одной илЕ ЕесколькЕм профессиям рабоrпrх,
должностям сJryжащих и соответствующих компетенций (ПК):
L.2. ком
Код наименование обrцих компетенций
ок 01. Выбирать способы решеI Iия задач профессиона.тьной деятеJIьности

применитеJIьно к разлиtIным контекстап,l;

ок 02 Использовать современЕые средства поиска, анаJIдза и интерпретации
информации и информшlионные техI Iологии для вьшолнеЕия з4дач
пDофессионшrьной деятепьности:

ок 03. Планировать и реализовывать собственное профессионttJьное и лиtIностное

развитие, предIриниматеJьскую деятеJIьI Iость в профессионалъной сфере,
использовать зЕания по финансовой грilмотности в рtlзлитшьD( жизЕенньD(
ситуациях:

ок 04. Эффективно кlаимодействовать и работать в коJшективе и команде:
ок 05. Осуществлять ycтrтylo и письменную коммуникацию на государственном

языке Российской Федерации с учетом особенностей социЕлльного и
культурного контекста;

ок 06. Проявлять црtuкдtlнско­патриотическую позицию, демонстировать
осознаЕное пов9дение на основе традиционньD( общечеловеческих ценностей,
в том тмспе с учетом гармонизtilIии межЕаI IиоЕЕIпьI IьD( и мехФелигиозЕьD(
отношений, применять стандарты fiI тикорDупционного поведения:

ок 07. Содействовать сохрtlнению ощружtlющей среды, ресурсосбережеI Iию,
применять знанпя об измененпи кJIимата, принцппы бероrrсrrивого

производства" эффекшвно действовать в ч)езвыЕIайньur ситуациях;

ок 08. Использоватъ средства физической кульryры дJIя сохранеЕия и укреппония
здоровья в процессе профессионалtьной деятеJьности и поддерж{ lния
необходимого уровнrI  физической подготовленности;

ок 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном п
иностDанЕом языках

1.2.2. Перечень професспонаJIьных компетенцпй

Выrryскник, осовевший програп,Iму СПО по специальности должен обладать
компетенциями

нмменование и профессионаJIьньrх компетенций
Выполнять типовые слесарные операции, применяемые при подготовке метtU[ла к

п



пк 5.2. Выполнять сборку изделlй под сварку.

пк 5.3. Проверять точность сборки.

пк 5.4. Выполнять ручную ryговую и I I JIазменную сварку средней сложtlости и сложных
деталей аппаратOв, узJIов, конструкций и трубопроводов из углеродистьD( и
коrrсtр] rшlиоЕных Qтаэrей, .{ уryна, цвgIных метаJIлов и QIIJIавов

пк 5.5 Выполнять автоматичесц/ю и мех8низированную сваркry с использованием
шIазмотрона среднеЙ сложности и сложных деталей аппаратов, узлов, дgталей,
конструкций и трубопроводов из углеродистых и констDукционных сталrей

1.2.3 В результате освоения профессшонаJIьI Iой моryля студент доJrrкен:

1.3. ЛrrчностпыерезультатыосвоеI lпяпрогр&ммывоспитаниятехнпкума
Освоение содерж€lние учебной дисципJIины обеспе.гrвает достижение обучающимися
следующих JIичносIньD( результатов с учетом рабочей программы воспитtlния ГБПОУ РК

Иметь практический опыт выполнения типовьD( слесарньж операций, применяемых при
подготовке метыUIа к сварке;
­ выполнения сборки изделий под сварку;
­ проверки точности сборки;
­ выполнения ручной .ryговой и rшrазменноЙ сварки средней

сложности и сложных дgгалlей аппаратов, узлов, конструкций и
трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей, чуryЕа,
цветных MeT{ UIJIoB и cImaBoB;

­ выполнения автоматической и механизированной сварки с
использованием IшазмOтрона средней сложности и сложных деталей
аппаратов, узлов, деталrей, конструкций и трубопроводов из

углеродистьD( и конструкционньD( сталей;
­ организации безопасного выполнения сварочньrх работ на рабочем

месте в соответствии с санитарно­техническими требованиями и
требованиями охраны тDуда

уметь ­ организовать рабочее место сварщика;
­ выбирать ршщональньй способ сборки и сварки конструкции,
оптимzлльЕую технологию соединения шrи обработки
конкретной конструrctии и материuпi
­ использовать типовые методики выбора парап{ етров сварочньD(
технологических процессов;
­ примеЕять методы успшавливания режимов сварки;
­ рассчитывailть нормы расхода ocHoBI IbD( и cBapollнbD(
материaшов для изготовления сварного узла иJIи конструкции;
­ тIитать рабочие чертежи сварных констрyкций;

технологический техни(

Код Личностные результаты реалпзацип программы востпитания

лр13 ,Щемонстрирующий готовность й способность вести диалог с другими
JIюдьми, достигать в Еем взаимопонимаЕия, находить общие цоли и
сотDудничать дJIя их достижения в поофессионаrrьной деятеJIьности

лрt4 Проявляющий сознательЕое отношеЕие к непрерывному образовшrию кЕк
условию успешной профессионшrьной и общественной деятельности

лр15 Проявляюuцлй граждшlское отношеЕие к профессиональной деятельности как к
возможности личного участиrI  в решении общественньDь государственньDь
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общенациональньIх проблем

лрlб Принимающий основы экологической культуры, соответствующей
современному уровню экологического мышлония, применяющий опыт
экологически ориентированной рефлексивно­оценочной и практической
деятельности в жизненных ситуациях и профессиональной деятельности

лрl7 Проявляющий ценностЕое отношение к культуре и искусству, к
культуре речи и культуре поведения, к красоте и гармонии

лр18 Содействующий поддержанию престижа своей профессии, отрасли
и образовательной орг€tнизации.

лр19 СПОСОбный организовывать собственную деятельность, выбирать rипо""rе
методы и способы выполнения профессионtlльЕьIх задач,
оценцвать их эффективность и качество.

лр20 Способный принимать решения в стандартньIх и нестандартньIх ситуациях и
нести за них ответственность.

лр2l Осуществляющий поиск, анализ и иЕтерпретацию информации, необходимой
для эффективного выполнения задач профессиональной деятельности,
профессиона­шьного и личностного рtввития.

лр22 Использующий информационно­коммуникационные технологии в
профессиона­пьной деятельности.

лр23 работающий в коллективе и команде, эффективно взаимодействующий­
коллегаN{ и, руководством, потребителями. Берущий на себя ответственность
За РабОТУ членов команды (подчиненньrх), результат выполнения заданий

лр24 самостоятельно планирующий и реапизовывающий собственное
профессиональное и личностное рчввитие.

лр25 способный ориентироваться в условиях частой смены технологий в
профессионаrrьной деятельности.

лр26 проявляющий готовность к участию в общественных патриотических и
национальньIх мероприятиях, в добровольческом (волонтерском) движении

лр27 проявляющий уважение к духовно­нравственным ценностям народов
Республики Крьпrл, исторических и национzlльно­культурньrхтрадиций,
культурного наследия народов Российской Федерации

лр28 способный к реализации своего творческого потенциала в духовной и
предметно­продуктивной деятельности, социальной и профессиональной
мобильности на основе ц)адиционньж морt} льных норм, религиозньтх
идеttлов, непрерывного образования и духовно­нравственного
развития, индивидуальньIх способностей и интересов

лр29 Проявляющий терпимость и уважение к 'обычаям и традициrIм
народов России и других государств, способный к межнациональ­ ному и
межконфессионaльному согласию

1.4. Рекомендуемое количество часов на освоенпе программы професспонального модуля:

всего ­ 540 часов, в том числе:
максимальной учебной нагрузки обучающегося ­ 180 часа, вкJIючаI I :
обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося ­ 120 часов;
самостоятельной работы обучающегося ­60 часов.
производственной практики ­ | 44 часа'
учебной практики ­ 216 часов.



2. РЕЗУЛЬТЛТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОЛУЛЯ

Результатом освоения программы профессионаJIьного модуJIя явпяgгся овJIадение обучающимися
видом профессиональной деятельности ­ вьшоJIнение работ по профессии рабочего
(электросварщик ру.пtой сварки, электросварщик на автоматических и поJIуавтоматических
мшпинаr), в том числе профессиональными (I IК) и общими (ОК) компетвнI lиями:

Код Еапмеповаппе результата обучеппя

пк 5.1 Выполнять типовые слесарные операции, применяемые при подготовке MeTaJuIa к
сварке.

I I к 5.2 Выполнять сборку изделlй под сварку.

I I к 5.3 Проверять точность сборки.

I I к 5.4 ВЫПОЛНЯТь Руп{ ую,щ/ говую и шI: lзменц/ю cBaplry средней сложности и сложньIх

детшей аппаратов, узлов, конструкчий и трубопроводов из углеродистых и
конструкционных сталей, чуryна, цветньж металлов и сI IJIавов

пк 5.5 Выполнять автоматш{ еск)до й механизированI Iую сварку с использованием

плдtмотрона средней сложности и сложных детыlей ilшаратов, узлов, деталей,
конструкцлй и трубопроводов из углеродистых и конструшцrонньIх сталей

ок1 Понимать сущность и социtшьную значимость своей бу.ryщей профессии,

проявление к ней устойчивого интереса

ок2 Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы
выполнения профессиональньD( задач. оценивать пс эффекгивность и качество.

окз Принимать решения в стандартнык и нестандартных сиц/ациях и нести за HlD(

ответственность.
ок4 Осуществлять поиск и использование информации, необходимой дlя эффективного

выполнения профессионаJlьных задач. пDофесоионального и личностного Dазвития.
окб Работать в коJшективе и команде, эффективно общаться с коJIлегами, руководством,

поmебителями.
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4. условия рЕллизАIцIи прогрАммы проФЕссионАльного модулrI
4.1. Требоваппя к мпппмдJIьпому матерI IаJIьпO­техшпческому обеспечеппю

Реалlизация програп,rмы модуля предпол8гает наJIшIие:

Кабинета: технологии электрической сварки IшавI Iением;

Тренапсерного комплекса;
Мастерских: слесарная; сварочнш.
Полигоны: сварочtшй полигон.
Оборудоваrrпе кабrrпета

рабочие места по количеству обучающID(ся;
­ рабочее место преподавателя;
­ комIшект учебно­наглядньrх пособий

­ KoMImeKT I IJIакатов по предмету
­ образцы металлов и сIшавов (сталь, Wцн, медь, аJIюм"нIй),
­образцы сварньrх соединений и швов

­ образцыэлектродов
­макеты оборудования
­ KoMIuIeKT деталей, инструменюв, приспособлений.
­ методические рекомеIцации и разработки;
Трепалсерrrый комплекс:

­ Малоамперный щговой треншсер сварщика ДТС­02

Оборуловаппе мастеtrюкЕх п рабочшх мест мастерскпх:

1. Слесаршой:

­рабо.пrе места по количеству обучающихся;
­ сверлиJIьный станок 2БЗ25
­сверлиJIьный станок 2БЗ25
­заточной станок
­точильно­пшифовалlьrъй станок
­тиски VS­125;
­набор слесарньгr( инструмеI Iтов;
­набор измерительных инстументов;
­заготовки дIя выполнениrI  слесарньгх работ.
2. Сварочной:
l. Выпрямитель многопостовой ВДМ 120l
2. Балластный реостат РБ ­ 302
3. Сварочный выпрямитель однопостовой ВЩ ­ 30б
4. Трансформаюр сварочный ТДМ ­ 503

5. ПоrryавтоматПЩ ­230
6. Сварочная горелка ГДГ 2503
7. Полуавтомат А ­ 547 с ВС ­ 300Б
8. Горелка ГДIГ 305
9. Аппарат воздушно­плазменной резки ПУРМ ­ 140
10. Плазменная установка (сварка) micro plasma 20
11. Машина контактная дJlя тOчечной сварки РТЕ ­ l8
12. Однопостовой дизельный сварочный агрегат (ОСА ­ 350)
13. Редуктор для аргона АР ­ 10

14. Редуктор для COz УР 6­б
17. Сварочная установка У,ЩfУ ­ 351 ACIDC для аргонодуговой сварки
18. АГНИ­17 МУ горелм дJuI  аргонодуговой сварки
1 9. Электролизный газосварочный аппарат JIИГА­4 1
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20. Сварочный стол ССВ­1
21. рЕсАнтА сАи 250
22. Сварочный выпрямитель ВД­30бБ
23. Сварочный полуавтомат Fubag 200Plus
24. Набор для сварки Fubag044425
25. Набор ВИК

4. Газосварочной
Посты дJIя гtвовой сварки
3.Сварочный полигоп:

­ рабочие места по количеству обу.lд16щихся;

­ комшIект инструментов и приспособлений сварщика: электродержатель,

­ СВаРОчныЙ кабель, щиток, маска­шлем, зубило, молоток, шаблон, кпеймо, секач, щетка;
­ Сварочный выпрямитель ВЩ­306Б
­ Сварочный полцlавтомат Fubag 200Plus
­ Набор для сварки Fubag 044425
­ рЕсАнтАсАи250
­ Трансформатор сварочный ТДМ­ 40ЗУ2
­ Трансформатор сварочный ТС ­ 300
­ Набор ВИК
ТеХНИЧеСКИе Средства обучепия: компьютер с вьгходом в сеть Интернет; ­ видеопроектор;

видеофильмы.

4.2. Информационное обеспечение обучения
ПеРеЧень рекомендуемых учебных изданий, Интернет­ресурсов, дополнительной литературы

,Щополнительные псточнпки :

!.М_а9лов, Б. Г. Производство сварных конструкций [Текст]  :  1чеб. для сред. проф.образования /  Б.
Г. Маслов, А. П. Выборнов. ­ 6­е изд,, стер. ­ Москва :  Академия, iotl. ­ 288 с.
(Профессион.lльное образование).

2.ОВЧИННИКОв, В. В. Сварка и резка деталей из рztзличных сталей, цветных метаJIлов и их сплавов,

1УгУНов во всех пространственных положениях [Текст]  :  учеб. для проф. образования /  В. В.
Овчинников. ­ Москва :  Академия,2017, ­ 304 с.

3.овчинников, В. В. Сварка и резка деталей из р{ вличных сталей, цветных металлов и их сплавов,

Чryнов во всех пространственных положениrIх Практикум [Текст]  :  учеб. пособие дпя проф.
образования /  В. В. Овчинников. ­ Москва :  Академия,2077. ­ l60 с

4.овчинников, В. В. Оборулование, механизациJI  и автоматизация сварочных процессов [Текст]  :

УЧеб. пособие дIя проф. образования /  В. В. Овчинников. ­ Москва :  Академия ,2017. ­ 256 с,

l.МаСЛОв, В. И. Сварочные работы [Текст]  :  учеб. для нач. проф. образования :  lВ,И. Маслов. ­ 4­
е изд., стер. ­ Москва :  Академия,2007. ­ 240 с.

2.Овчинников, в. в. Оборудование, механизациrI  и автоматизация сварочных процессов
ПРаКтикУм [Текст]  :  учеб. пособие для проф. образования /  В. В. Овчинников. ­ Москва :

Академия,2013. ­ 128 с.

3.овчинников В. В., Гу_реева М.А. Современные материалы для сварньж конструкций [Текст]  :

Y]9б.дл" сред, проф. образования /  В. В­. овчинников, Гуреева М.А..­ Москва :  АТадеrri,Zоlз. ­
З04с.
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4.Банов, М. Д., Масаков В.В., Плюснипа Н.П. Специальные способы сварки и резки [Текст]  :  учеб.
дш сред. проф. образования /М.Д. Баннов, Масаков В.В., fIлюснина Н.П ­ Москва :  Дкадёмия,
20lз. ­ 208 с.

Интернет­ресурсы:
1. http lllosvarke info.ru
2. htф:/ /electrogмosvarka.rr/ svarka1
З. htф:/ /www.рrоsчаrkу.ru
4. http: / /www.autowelding.ru
5. http: / /www.welding.su

www.svarka­reska.ru:  ­ www.svarka.net:  ­ http: / / fcior.edu.ru:  ­ все о сварке. ru

4.3. Общие требованпя к оргаЕпзацип образовательного процесса

ППССЗ обеспечивается учебно­методической документацией по всем
дисцшшинаIчI , междисципJмнарным KypcaNr и профессиональным модуJIям ППССЗ.
Внеаудиторная работа сопровощдается методическим обеспечением и обосновшrием

расчета времеЕи, зац)аtlивalемого на ее вьшолнение.
Реашrзация IШССЗ обеспечивается доступом каждого обучшощегося к базаrrл

данных и библиотечньпл фондам, формируемьш по полному перечню дисципJIиI I
(модулей) ППССЗ. Во время сап{ остоятельной подготовки обучшощиеся должны быгь
обеспечены доступом к сети Интернет.

Каждьй обуrающийся обеспечен не меЕее чем одним учебньпл печатным и (или)
электронным изданием по каждой дисциI IJIине профессионаJIьного учебного Iц{ кла и
одним уrебно­методическим печtцным и (или) электронЕым изданиом по каждому
междисциплицарному курсу (вшпочая элекц)онные бЕвы период,Iческих издшrий).

Библиотечкьй фонд укомппектоваЕ печатными и (или) эпектронными изданиями
основноЙ и допошштепьноЙ уrебноЙ литературы по дисциплиЕаI \ ,1 всех учебньIх цикJIов,
издшIной за послодЕие 5 лет.

Библиоте.цrый фонд, помимо учебной литературы, вкI Iючаот официаьныо,
справоI Iно­библиографическиеипериодичоскиеиздЕlниrtврасчете1­2экземпJuIрана
кtDкдые 1 00 обучающихся.

Каждому обучающемуся обеспечен доступ к комплектап{  бибrшотечrтого фонд4
состоящего не менее чем из 5 наименоваrrий российских журнчlлов.
Образовательнtlя оргtlнизациrl предоставляет обучtlющимся возможность оперативного
обмона информацией с российскими образовательными организациями и доступ к
современным профессиональным базам данньD( и информациоЕным ресурсам сети
Интернет.

При решrизilIии профессионаJIьЕого мо,ryJIя предусматривЕlются следующие виды
практик: учебная практика и производственная практика (по профиJI Iо специальносшr).

Сроки проведения учебной и производственной прtlктики укt} зilш в рабочем
учебном плане специальн остп 22.02.06 Сварочное производство.

Учебная прЕжтика проводится образовательной организацией при освоении
обучаrощимися профессиоI ttlльЕьD( компетенций в рtlluкil( профоссионапьЕого модуJIя и
реализовьтвается концентрированно в palvrкax профессиональI Iого модуJIя.

Аттестация по итогам учебной прaжтики проводится на основании текущих оценок.
ПроизводствеI IнаJI  пр{ жтика (по профишо специаJIьЕости) при освоении

обучшощимися профессионщIьньD( компетенций в рамках профессионального модуJIя
проводиться в оргtшизациях, Еаправление деятельности KoTopbIx соответствует профи.тпо
подготовки обучаюIщахся и решIизовывается концентрированно. ПромехсутотI I Izlя

L7



аттестация проводится в форме дифференцированного зачета.

4.4. Кадровое обеспеченпе образовате.пьного процесса

Реаrrизация rrроцраммы профессионального модуJIя обеспечиваются
педагогическими кадраNIи, имеющими высшее образование, соответствующее профиrпо
преподаваемого мо.ryJIя. Опыт деятельности в оргtlнизшIиях соответствующей
профессиональноЙ сферы явJuIется обязательным дJIя преподавателей, отвечающих за
освоение обучающимся профессиончшьного модуJIя. Преподаэатоли поJryчшсrг

дополнитеJIьЕое профессионаJIьное образовшrие по прогрtlIuмам повьппения
квалификшlии, в том tIисле в форме стажировки в профильньтх оргtшизациrtх не реже 1

pzвa в 3 года.
Мастера производственного обучения, осущоствJIяющие руководство учебной

практикоЙ обучающихся, должны иметь ква.тптфикационныЙ разряд по професспп па I ­2
разряда выше, чем предусматривает ФГОС, высшее или сроднее профессионalльное
образовшrие по профиrпо специальности, проходить обязатепьную стtDкировку в
профильньпс организациях не реже 1­го рша в 3 года.

5. КОНТРОЛЬ И OIЩHKA РЕЗУJЬТЛТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНЛ] IЬНОГО
МОДУЛЯ (ВIЦЛ I IРОФЕССИОНЛЛЬНОЙ ДЯТЕЛЬНОСТЩ

Образовательное учреждение, реЕшизующее подготовку по програ} dме
профессионального модуJIя, обеспе.плвает оргЕlI Iизtщию и проведение текущего и
итогового конц)оJIя ипдивидуальньf,х образовательньD( достижений ­ демонстрируемьгх
обучающимися знаний, умений и навыков.

Текущий контроJIь проводится преподавателем в процессе обучения.
Обу.rение по профессиоЕальному модуJIю завершается экзаI \dеном

(кв алификационньшчr).

Формы и методы текущего и промежуточного контроJIя по профессиональЕому
мо,ryJIю саплостоятельно разрабатьтваIOтся образовательным учрождением и довомтся до
сведения обучающихся Ее поздIее начала двух месяцев от начаJIа обучения.

lРrя текущего и итогового KoIпpoJuI  образовательными учреждениями создzlются

фонды оценочньIх средств (ФОС).
ФОС вкJIючzlют в себя контрольfiо­измерительные материЕUБц проднttзначеЕные

дIя опроделения соответствпя (илп несоответствия) индивидуапьньD( образоватеJIьньIх

достижений основньпл показатеJIям розультатов подготовки (таблпацы).
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Результаты

(освоенrrые профессrrоцдJIьные

компетепцrrш)

Осповrrые помзатепп оцепкп результата

ПК 5.1.Выполнять типовые
слесарные операIц,lи,

применяемые при подготовке
MeTaJma к сварке.

­выполнение типовьtх слесарньD( операций, (правка и гибка,

разметка, рубка, резка механи.Iеская, огпrливание).

­ назначение, суцшость и техника выполнения типовьIх

слесарньtх операчий

­ выполнеI rие механической очистки металла.

_выполнение разделки кромок под сварпу

I IК5.2.Выполнять сборку
изделий под сварку.

­знание сварочно­ сборо.шьrх приспособлений

­выполнение сборки изделий под сварку в сборочно­

сварочньгх приспособлениrх и прихваткаJчIи

­ Выполнение сборочньгх работ, связанньtх со средствами

измереrшй (выставление здtора, замер угла разделки кромок и

т.д.)

I IК 5.3.Проверять точность
сборки.

­знание измерительного инструмеrrга, шаблонов сварщика

­ Прrшrенение средств и приёмов измерений линейных

размеров, углов, откпонений формы поверхности

­­проверка тоI Iности сборки сварнык конструкчlй (угпа скоса

кромок, вепичины прrтryIшения, установки необходимого

зазора)

I IК 5.4.Выполнять ручную
дловую и плазменную сварку
оредней сложности и сложньD(

детапей аппаратов, узJIов,
конструкций и трубопроводов из

углеродисты)( и
конструкционньIх стшrей, чaryна,
цветных метаJIлов и сI Iлавов

­знание сварочного оборудования и инструмеI Iтов сварщика

­выполнение настройки оборулования на заданные режимы

­ выполнение ручной ,щговой и пла:!менной сварка дета.гrей,

узлов и конструюцай и трубопроводов из углеродистой и
конструкционной стали во всех пространственньtх положениях

сварного шва (кроме потолочного)

­ выполнение сварки конструкций из цветных метаJшов и

cIuIaBoB, чугуна ryговой сваркой

19



ПК 5.5,Выполнять
автоматшIескую и
механизированную сварку с
использованием плазмотрона
средней сложности и сложньгх

деталей аппаратов, узлов,
деталей, конструкций и
трубопроводов из углеродистьгх
и коI rструкционньIх сталей

­знание устройства и и принципа работы сварочных автоматов

и полуавтоматов

­выполнение настройки оборудования на з4данные режимы

­выполнение полуавтоматическая сварка в среде заитных.
газов сложных деталей и узлов из углеродистых и
конструкционных сталей во всех пространственньIх

положониfl(шва

­выполнение автоматической и механизированной сварка с
использованием плzвмотрона средней слохtности и слокньrх
аппаратов, узлов, деталей, конструкций и трубопроводов из

углеродистьD( и конструкционных сталей.

Формы и методы контроля и оценки резуJБтатов обучения должны позвоJIять

проверять у обучшощихся не тоJIько сформироваI Iность профессиоI IальньD( компетенций,

но и раi} витие общих компетенций и обеспеtlивЕlющих их умений.

Результаты

(освоенные общпе

компетенции)

Основные показатели оценки результата

ОК 1Понимать сущностъ и
социальI Iую зI Iачимость своей
будуц"й профессии,
проявление к ней устойчивого
интеDеса

­ демопстрация интереса к будущей профессии

ОК 2 Организация собственной

деятельности, исходя из
типовьIх методов и способов
вьшолнения профоссиоI IальньD(

задач, оценивать их
эффективность и качество

­выбор и применение методов и способов решения
профессиональньtх задач в области технологии
изготовления cBapHbD( конструкIий;

­ оценка эффективности и качества вьшолнения

ОК 3 Принятие решений в
стандартных и нестшцартньD(
ситуациrrх и нести за них
ответственность

решеЕие стандартньD( и нестандартньтх
профессиональных з4дач в области технологии
изготовления cBapHbD( конструлсдий

ОК 4Осуществпение поиска и
использования информации,
необходимой для эффективного
вьшоJIнения профессионiLльньD(

зqдач, профессионаJIьного и
ЛИЧНОСТНОГО DZВВИТИЯ

­эффективньй поиск необходимой информации;
­испоJIьзоваI Iие различньIх истотIников, вкJIючая
электронЕые

ок б Работа в колпективе и
команде, эффективное общение
с коJlлегilп,lи, руководством,
потребитеJIями

взшлмодействие с обучающимися, преподавателями в
ходе обучения
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Лпст дополнеций и пзмецений к рабочей программе
ПМ 05 Выполнецпе работ по одной пли Еескольким профессиям рабочпхо

должностям слухсащпх на 2022­2026 учебный год

Щополнение и изменение к рабочей программе на 2022­202б учебнъгй год по ПМ 0l
Подготовка и осуществление технологических процессов изготовления сварньrх
конструкций

В рабочую програJ\ ,Iму внесены следующие изменения:

(()

Председатель предметной (цикловой) комиссии

20 (протокол Ns J
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